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खाद्य और उपभोक्ता मामले मंत्रालय 
( उपभोक्ता मामले विभाग ) 

अधिसूचना 

नई दिल्ली, 6 मई, 1999 
सा . का. नि. 323 ( अ )... केंद्रीय सरकार , बार और माप मानक अधिनियम , 19761- 76का 
७ की धारा 83 झारा प्रदत्त शक्तियों का प्रयोग करते हुए, बाट और माप मानक * साधारणा 
नियम, 1987 का और संशोधन करने के लिए निम्नलिखित नियम बनाती है . अर्थात - 
1 . * i इन नियमों का संक्षिप्त नाम बाट और माप माना साधारण सशोधन नियम, 1929 है । 

in ये 1 जलाई, 1999 को प्रवत होंगे । 
2. बाट और माप मानक * साधारण नियम, 1997 में --- 
i ) सातवीं अनुसूची में , शीर्ष क में, निम्नलिखित मदों का लोप किया जाएगा, अनौत : 
it " भाग - 1 

बीम स्मेल " 
in " भाग - 1 

काउंटर मशीन " और 
1 " माग ४ 

विचालित सोलन मशीन " 
ॐil सातवीं अनसनी में , शीर्ष ख में , भाग ।। के पश्चात निम्नलिखित अंत: स्थापित किया 
जाएगा, अर्थात : 


1 . 


" भाग -- | | | - साधारण अपेक्षाएं 
प्रवर्ग 
निम्नलिखित प्रवर्ग के लोल उपकरण इस भाग में सम्मिलित किए गए हैं : 
बीम सोल 
काउन्टर मशीन 


* क 
* लु 


(1 ) 
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។ 


Ru 
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2 . संरचना 
ॐक तोल उपकरण ऐसी सामग्री , डिजाइन और संरचना की होगी कि सेवा के सामान्य दशाओं 
के अधीन : 

# i उनमें शुद्धता बनी रहती है । 
# ii बारबार समायोजन की आवश्यकता बिना वे समाधानपद रूप में कार्य करते हैं । 

* iii उनके अत्यावश्यक पुजें मैं अत्याधिक जोर नहीं उत्पन्न होता । 
ॐ खा सभी तोल उपकरण, जिनमें विषम भज तुला है उस प्रकार के होंगे जिन्हें सामान्यतया 
कंपायमान प्रकार के कहा जाता है । 
* ग कंपायमान प्रकार का उपकरण वह उपकरण है जिसका सनक संतुलन की स्थिति के दोनों 
और हिलता हुलता रहता है । 

सोल उपकरणों अच्छी कारीगरी और परिष्कृति के होंगे । 
इ. सोल उपकरणों की , जिनमें ऐसे समुबय पुर्जे होते हैं , जिनके बिना उपकरण की शुद्धता 
प्रभावित होती है , संरचना इस प्रकार से की जाएगी कि उन पुजों के बिना उपकरण का उपयोग करना 
सभवन नहीं हो । इन पजों को उन तोल उपकरणों के , जिनके वे आवश्यक घटक हैं . साथ उचित रूप 
से परिलक्षित किया जाएगा । 

च जहां किसी उपकरण के पुर्जे परस्पर बदले जाने वाले उत्क्रमणीय है वहां ऐसे पुर्जे परस्पर 
बदले जाने या उत्तमण से उपकरण की जानता पर कोई प्रभाव नहीं पड़ेगा । 
* लोल उपकरणों में सभी अंशाकनों में खींचे या एक समान रेखा, सस्पष्ट रूप से दर्शित होगी . 
जिन्हें इस प्रकार चित्रित , महिल , कार्तित या अँच्चविल किया जाएगा कि सभी सचकों या सरकाबा 
प्याज की स्थिति का स्पष्ट रूप से पता लग सके । सभी संख्यांकित अंशांकन और उनके 
उप -विभाजनों को ला अंशाकनों से लम्बी रेखाओं द्वारा चिन्हित किया जाएगा । 

ज . कोलक , नुकीले सिरे और धारक जहा वे उपयोग किए जाते हैं , केट. या चित कठोर 
सामगों के या उचित क्वालिटी स्टील के होंगे । स्टील पुरधार और धारक नीचे विनिर्दिष्ट करता 
वाले होंगे : 
ॐ 18 किलोग्राम और उससे कम की भरिता वाले बम "ग " और " " के बीम 

स्कलों के लिए - - -- 

54 राजवेल " सी " से अनाधक । 
331 i* अन्य जोल उपकरणों के लिए - 60 से 65 राकबेल " सी ", 
अझ कौलक , नकॉले सिरे और धारक सही और निश्चित रूप में सरक्षित होंगे । उन्हें संरक्षण 

और धूल से बचाया जाएगा । 
* दंतुर दण्ड चक्र रैंक -पिनियनः उचित कठोरता सहन सामगों के होंगे और अब्दो प्रकार 
से परिष्शत किया जाएगा । 
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3 . स्टील गज वाले लोल उपकरणों की दशा में निब खाने में सुरक्षित रहेगी । 
ॐड. नुक्कोले सिरे, व्यावहारिक रूप से भारत को पूरी लम्बाई को संभाले होंगे . 


चिन्हाकन 
सभी लोल उपकरणों पर निम्नलिखित चिन्हाकन होगा : 
* 1 * विनिर्माता का नाम या उसका संजस्ट्रीकल व्यापार चिन्ह । 

__ _ _ _ _ कि . गा . या ग्रा. जो समुचित हो जोलने के लिए । 
* ili वगं जहां लागू होता हो । 
टिप्पण : - विनिर्माता का नाम या रजिस्ट्रीकृत व्यापार चिन्ह ऐसा होगा जो सत्यापन प्राधिकारी की 

स्टांप या मदा के लिए अटिपूर्ण नहीं होगा । 
ॐ रख चिन्हांकन अमिट होगा और इस प्रकार के आकार, प्रकार तथा सपष्टता का होगा 
कि उपकरण के सामान्य परिस्थितियों में प्रयोग करने पर सरलता से पढ़ा जा सके । 
ॐग बोल उपकरण पर लिखे गए सभी अंक भारतीय अंकों के अन्तरराष्ट्रीय रूप में होंगे । 


4. 


मदाबद करना 


सभी जोल उपकरणों के साथ विनिर्माता द्वारा मद अाज का ऐसा फलग या फूदार कौल 
लगाई जाएगी जिस पर सत्यापन प्राधिकारी या स्टांप या मुद्दा लगाई जाएगी । ऐसा फ्लग या 
जलदार कौल उपकरण के सहजश्य भाग में लगाई जाएगी और उसे ऐसी गति से लगाया जाएगा कि 
मुदा का अपिल मिटाए किए बिना उसे हराया न जा सके । 


भाग । - बम फल 


1 . परिभाषाएं : 
ॐक बीम स्कन - एक समान भजाओं का ,जिसमें उभर धार, तीन वेरिंग, बीच में एक सत्रक 

है और क्षर धारों के सिरों पर पलड़े लटकले हों , लोलन उपकरण है । 
अ. रख सामग़ाहिता अंक - यह प्रति मिलीग्राम प्रभाग में अभियान होगा । 
ॐग सक्ष्म ग्राहिता - ऐसे न्यूनतम भार के रूप में अभियान होगी जिसे यदि एक पलडे पर और 

रखा जाए या हटाया जाए तो इस कारण से सूचक साम्यावस्था से हटना देखा जा सके । 


टिपण - 


* 1 . सूक्ष्मग़ाहिला अंक केवल उन्हीं बीम स्केलों के लिए निधारित किया जाएगा जिनमें सेक्टर प्लेट 

सहित सूचक लगा हो , अन्य बीम स्केलों में समग्राहिता परीक्षण प्रयुक्त होगा । 
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22 "क " वर्ग के सभी बीम स्केलों पर सूचक सहित सेक्टर प्लेट या माप मान लगे होंगे । 

घ बटि भजाओं की असमानता के कारण - बीम स्केल की असमान भजाओं के कारण 
विनिर्दिष्ट भार दशाओं में त्रुटि , पलड़ों पर बराबर द्रव्यमान का भार करने के लिए तराज़ को 
बराबर करने के लिए रखे गए अतिरिक्त भार के बराबर होगी । 

इ. महत्तम त्रुटि भुजाओं की असमानता के कारण - बीम स्केल की भाजाओं की असमानता के 
कारण महत्तम टि , वह त्रुटि होगी जो क्षमता ॐ पूर्ण भार की स्थिति में 2 भारों को पालत करने 
के लिए निधारित हो । 
वगं और क्षमताएं 
का बौम स्केल सारिणी 4२ ख से 43 इ . मैं क्रमानसार विनिर्दिष्ट सीमा तक स म ग्राहिता 

अंक / सूक्ष्मगाहंता और महत्तम जुटि के आधार पर चार वर्गों, अर्थात "क ", " " , "ग " या 

" " में से कोई एक होगी । 
असा विभिन्न वर्गों की बीम स्केल सारणी 25 से 28 में दी गई क्षमताओं में से एक होगी । 
* ग वे व्यापार जिनमें विभिन्न वर्ग के स्कैलों का प्रयोग किया जाना है । 
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फेल का वर्ग 


उपयोग 
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* सोना चांदी और बहमूल्य रत्नों के भारों का वाणिज्यिक आमापन और धर्म काटों 
में सत्यापन के लिए । 
बहुमूल्य रत्न , रत्नों , मोली , पाना- बादी, बमूल्य धातुएं , केसर और वैसी 
मूल्यवान वस्तुएं रसायन और भैघोजक विनिर्माता सुगंधित सामगो , आदि । 
आधार धातुएं और वस्तएं जसे धान्य, बाय , काफी , बाल , जट , कपास , सडे 
मेवे, मसाले, तिलहन, आदि । 
सस्ती वस्तुओं को सोल जैसे लौह छोलन , इंश्चन , बाष्प , कोलतार , बनस्पति आदि 


- 


1 


* वर्ग "क " या " " बीम स्केल के समान पर एक पलडे वाली तराज़ का प्रयोग भी 
किया जा सकता है ऐसे राजओं के परीक्षण करने के लिए एक भाग के अंत 

मैं उपाबंध देखिए । 
3. सामग्री 
का वगं " क " के बीम कल के लिए सामग्री - वर्ग " क " बौम जेल क्षर धार और बेयरिंग के 

सिवाय केवल अचुम्बकीय सामग्री से विनिर्मित होगी । 
र अन्य बर्गों के बीम स्केल के लिए सामगौ - डाडी और पलडे स्टेन लेस स्टील , मुटु 

स्टॉल पीतल या काष्य से विनिर्मित होंगे । 56 ग्राम क्षमता तक की जला में एल्यूमिनियम 


- 
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मिनधाजु का प्रयोग किया जा सकता है । वर्ग " ख " को बीम स्केल के पलड़े क्रांच के भी 
बनाए जा सकते हैं । वर्ग "ग " और " ध " के बीम स्केल के मामले में 188 किलोग्राम और 
ऊपर की क्षमता के लिए कडी लकड़ी के पलड़ों का प्रयोग अनुमत किया जा सकता है । 
जब बीम स्केल के पलडे लकड़ी के बनाए जाए तो उन्हें पर्याप्त प्रबलित किया जाना चाहिए 

और शिपाई से बचाया जाना चाहिए । 
* ग निलम्बन - पलडों को डंडी से धाजु शंखला से रकाब, काटे या हल्ले के द्वारा निलम्बित 

क्रिया जाएगा । 100 ग्राम या उससे कम क्षमता वाली वर्ग " " बीम स्केल की दशा में 

पलडों को रेशम या नाइलोन की डोरी से निलम्बित किया जा सकता है । 
ॐझ बौम स्केल में प्रयोग किए जाने वाले सभी मुद स्टील के पजों को जंग से समुचित रूप से 

बचाया जाना चाहिए । 
4. संरचना - 
ॐ का क्षर धार और बेयरिंग 
ki बीम स्केल में प्रयुक्त क्षर चार और बेयरिंग निम्नलिखित प्रकारों में से ही एक प्रकार होगा : 


एगेट बाक्स : - जहां एगेट बेयरिंग पावें छिद्र वाले पौतल या लोहे के बाक्स में से हो 
जिससे होकर क्षर धार बक्से में से होकर और बेयरिंग पर लटका या उठा रहता है 
* देखिए आकृति 55 च । 


: 


OLAM 


HAM 


. 


. 


. 


। 


एगेट बॉक्स बीम 

आकति 55 व 


इल एण्ड बीम 
आकृति 55 


ALAM 


GLAV 


। 


हस ग्रीवा बीम 
ॐ आकृति 55 जा 


अविच्छिन्न नाइफ एज 
आकुति 55 डा . 
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डबड - जिसके सिरे के बेयरिंग . एक रौकल के रूप में प्लेट के भीतर की और स्थिर कर 
डाडी के आर - पार बोल्ट किए जाते हैं , देखिए आकृति 550 


हंस गौवा - जिसके सिरे गड़े हा और खावेदार और खाचे का निचला सिरा क्षर वार के 
रूप में हो , डाडी का सिरा लम्ब कोण की दिशा में उसकी लम्बाई तक होती है जिसमें खाचे 
का आधार मध्य के क्षर धार के समान्तर रहता है * देखिए आकति 55 ज । 
" संजत क्षर धार " जिसमें क्षर धार पूरी लम्बाई को धारण करता हो में देखिए आकति 55 


is वर्ग " क " बीम स्केल में संतत क्षार धार होंगे और उसके सभी क्षर धार को बेयरिंग 
से निर्मोचन करने के लिए साधनों का प्रबंध होगा । 
int वर्ग " ख " बीम स्केल में हंस ग्रीवा यक्त नहीं होगी । 

ख . क्रांच का आवरण - वर्ग " क " के प्रत्येक बीम स्केल के साथ एक कांच का आवरण होगा । 
इसमें एक बुलबुला या साइल सत्र का प्रबंध होगा तथा उपकरण को लिए समतल करने के लिए 
समतल करने वाले पेंच लगाए जाएंगे । 

ग : प्रमुख बिमाएं - 31 वर्ग " क " बीम स्केल के लिए कोई विमाएं विनिर्दिष्ट नहीं की गई है । 
* ii वर्ग " ख ", " ग " और "डा " के बीम स्केल कि 4 में विनिर्दिष्ट सहमति के अंतर्गत प्रभावी 
सारणी सारण 4 ब से 43 ज और आकति 55 से 55 ढलक में विनिर्दिष्ट प्रमुख बिमाएं होगी । 
वर्ग " ग " के 5 किलोग्राम या उससे कम क्षमता की बीम स्केल में हुक भी लगाया जाएगा । 


14 


टिप्पण 

वर्ग " अ " बीम स्केल को बगं " ग " को बीम स्केल से भेद करने के लिए डाडी मैं 5 से 15 
मिली मीटर व्यास के समरूप लिन्द्र मध्य के क्षर धार के दोनों और होंगे । 

घर विमा में अनज्ञेय परिवर्तन - बौम स्केल को बिमाओं में सारणी 43 से 43 में बिहिन 
विमाओं के 10 प्रतिशत से न्यूनाधिक नहीं होगा । 


: 


11 


ड. बीम स्केल की तुला के समायोजन के लिए संलग्न क्र - वर्ग " ", " ग " और " ध " के बीम 
स्केल की संतुलन गोला या संतुलन बास होगा जो लटकली हुई बेन या पलडे से इस प्रकार से 
सरक्षित रूप से संलग्न होगा कि इसे सरलता से परिवर्तित करना संभव न हो । गोला या संतुलन 
बाबस इतना बड़ा नहीं होगा कि उसमें 185 किलोग्राम से कम के बीम स्केल की क्षमता के भार का 
एक प्रतिशत या 10 किलोग्राम या उससे अधिक क्षमता के बीम स्केल के लिए 1 किलोग्राम से 
अधिक अबल सामग्री आ जाए । 
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भारत का राजपत्र : असाधारण 
च सक्ष्म ग्राहिता अंक के समायोजन की व्यवस्था - वर्ग " क " के बीम स्केल के साथ सक्ष्मग्राहिता 
अंक को समायोजन करने के लिए संलग्न क की व्यवस्था होगी । अन्य वर्गों के बीम स्केलों में उनकी 
सूक्ष्मग्राहिता को समायोजन करने के लिए संलग्न क्र नहीं होगा । 
ॐ छ डाक संव्यवहार के प्रयोजनों के लिए वर्ग "ग " बीम स्केल में एक खुला पलड़ा होगा जैसा 
आकृति 55 ण मैं दृष्टांत है । 


5 . परीक्षण - 
* क सूक्ष्म ग्राहिला अंक या सूक्ष्म ग्राहिता के लिए परीक्षण केवल वगं " क " के बीम स्केल का 
सक्ष्म ग्राहिता अंक के लिए परीक्षण किया जाएगा । सक्षम ग्राहिता अंक का अवधारण शन्य या पूर्ण 
भार पर और सारणी 43 ख में विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं का अनुपालन करके किया जाएगा । वर्ग " क " 
से भिन्न बीम स्कलों का सक्ष्म ग़ाहिला का परीक्षण केवल पूर्ण भार की स्थिति में और सारणी 43 - ग 
स 43 . की विनिर्दिष्ट अपेक्षा का अनुपालन करके किया जाएगा । 
* वर्ग " क " बौम स्कल - वर्ग "क " बौम स्केल का बिना भार के सम ग्राहिता अंक का 
अवधारण करने के लिए बीम स्केल को अंबज्ञ रूप से पलड़ों पर बिना भार के संचालन किया 
जाएगा । लय भार जिसका द्रव्यमान परिशल रूप से ज्ञात हो एक पलडे पर रखा जाएगा । इस 
अल्प भार को इस प्रकार चुना जाएगा कि सकेतक का वर्तन बिन्द पटन सबक पर रहे । विराम 
बिन्द अवधारण प्रायिक दोलन पद्धति द्वारा किया जाएगा । जब भार को दूसरे पलडे पर अन्तरित 
करने दूसरा विराम बिन्द का अवधारण किया जाएगा । यदि विराम बिन्द्र बिना भार पर माप मान 
में " एन " प्रभाग परिवर्तित हो जाता है यदि जांच भार का द्रवमान " अम्ल्यू " मिली ग्राम है और सक्षम 
गाहिता अंक " एस " मिली ग्राम प्रति प्रभाग है , तो उसका निम्न समीकरण होगा । 

एस = 2 अल्यूएन 

पणी क्षमता पर बीम स्केल के सक्ष्म ग़ाहिता अंक का अवधारणा करने के लिए प्रत्येक पलडे, 
पर बीम स्केल को अधिकतम क्षमता के बराबर भारे रख कर समान परीक्षण किया जाएगा । 


ACTION XX 


ACTION XX 


T + + I 
शंस अपट प्रकारः बीज केतन 


::.स 


वर्ग खसपाट प्रकार बीम स्केल 
आकुति 55 भ 


वर्ग ग य एाड प्रकार बीम स्कल 
आकृति 55 


व 
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SO 


MICTION * * 


वगं ग अलग होने वाले सपाट अंबाड़ के हंस गौवा * बीम स्केल 

आकुति कर 


MCTION KA 


वर्ग ख खुला पैटर्न प्रकार बौम फेल 

आकृति 55 3 


STOIO MM 
PHOTO 


SECTIONXX 


- Amar 


वर्ग अ रिपर सपाट अंड: बीम स्केल 

आकुति 55 - 
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भारत का राजपत्र : असाधारण 


mein 


खुला पलडा प्रकार 

आकृति 55 


# ii : ग़ाम से 20 ग्राम के वर्ग "क " के बौम केल - एक मिली ग्राम से कम अभिधान का बाट 
बनाना व्यवहारिक नहीं है , अतः कम क्षमता के बीम स्कोल : ग्राम से ग्राम की सूक्ष्म माहिला अंक 
का अवधारण एक जोड़ा भार से किया जाएगा जिसमें प्रत्येक द्रव्यमान लगभग 5 मिलीग्राम का होगा । 
दो भारों के जोड़ों में द्रव्यमान में अंतर का परीक्षण के लिए बीम स्केल पर निर्भर करेगा जो कि 2 
ग्राम , 5 ग्राम , 10 ग्राम या 20 ग्राम के लिए क्रमश: 125 मिलीग्राम , 3.12 मिली ग्राम , 1.25 मिली 
गाम , या ७.5 मिली ग़ाम से समायोजन किया जाएगा । इस अंतर को परिभाडता से जान लेना 
चाहिए । बीम स्केल को शून्य भार पर संतुलित करने के पञ्चात ३ भारों के जोड़े से एक भार के । 
दाहिने पनडे पर लथा दूसरे को बाएं पलड़े पर रखा जाना चाहिए । विराम बिन्दु का अवधारण 
करना चाहिए । दोनों भारों को आपस में बदल कर समान रूप से दूसरे विराम बिन्द्र का अवधारण 
करना चाहिए । यदि विराम बिन्दु "ान " प्रभाग का परिवर्तित होता है और दोनों जब भारों में 
" अल्यू " मिलीग्राम का अंतर हो जो शून्य भार पर बौम रोल का स म गाडिला अंक तास " मिलींगाम 
प्रति प्रभाग निम्न समीकरण होगा । 

एस - इन एन 


पूर्ण भार पर बौम स्मैल के सूक्ष्म ग़ाहिला अंक का अवधारण करने के लिए प्रत्येक पलड़े 
पर बीम एकल को अधिकतम क्षमता के बराबर भार के साथ समान परीक्षा करना होगा । । 

11 वर्ग "क " से भिन्न बीम स्केल - वर्ग " क " से भिन्न बौम कल के पलड़ों पर , उसके पूर्ण 
क्षमता के भार को व्यक्त करने वाले भार पर सला को मजलित किया जाएगा । ऐस दन्यमान का 
भार एक पलड़े पर बढ़ा दिया जाएगा जिसम सचक्र संतुलन की अवस्था से मूल्यांकन योग्य दूर चला 
जाए । इन भारों को हटाने के पश्चात , ऐसा ही परीक्षण दूसरे पलडे पर किया जाना चाहिए और 
जब पचक को संतुलन स्थिति से दूसरी और सनी ही दूरी तक हटाने के लिए अपेक्षित भार रखना 
जाहिरा याद ग्रह भार कमश : "कन " और "डन 2 " से प्रदर्शित हो और उसकी स म गाहिता " स " 
निम्न प्रमौकरण द्वारा होगी : 


I 
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एस = डब्ल्यू 1 + डब्ल्यू 


प PEL 


रख मजाओं की असमानता का - 
* वगं " क " बीम स्कल - वर्ग "क " बीम फल की भजा की असमानता के कारण हुई अदि का 
अवधारण निम्नलिखित रीति से किया जाएगा : 

बोम स्केल के पलों पर बिना कोई भार र उचित रूप से संजालन किया जाएगा । 
विराम बिन्दु आर. ) का अवधारणा प्रायिक दोलन रीति से किया जाएगा । डाडी को रोककर 
- दोनों पलडों पर समान सामगौ और बौम रस्केल की पूर्ण क्षमता के भार को प्रदर्शित करने वाले मार 
के बराबर भार रखा जाएगा । बीम स्केल पर लझ भार जोड़कर उचित प्रकार से संजलित क्रिया 
जाएगा । विराम बिन्दु आर -1 का अवधारण दोलन रीति से किया जाएगा । डाडीको 
रोककर , भार को , जिसमें ला भार भी सम्मिलित है , आपस में बदल दिया जाएगा और यदि 
आवश्यक हो तो तला के किसी पलडे पर अतिरिक्त भार एम की आवश्यकता हो तो रखकर पुनः 
पललित किया जाएगा । विराम बिन्द्र आर का पनः अवधारणा किया जाएगा । जेल की 
भाजाओं की असमानता के कारण हुई त्रुटि ई इस प्रकार होगी - 

ई - एम. आर. + आर22 आर. एस 
22 

जहा "एस " बॉम स्केल का सूक्ष्म नाहिता अंक है । 
# lif बगं "क " से भिन्न बीम स्केल - हक लगे बीम स्केल को दशा में इक सहित किन्तु बिना चेन 

और पलड़े के बौम को संतुलित करने के लिए जांच की गई है । यदि अलग होने वाले हक लगाए 
गए हों तो केवल डाडौं की जांच की जाएगी । जब अबद्ध हक संलग्न किया जाएगा और तुला के 
सम्मत्रयों की जांच की जाएगी । इसके बाद दोनों प्रकार की जुलाओं में जेन और पलडे में जेन और 
पलडे लगा जाएंगे और फिर तुलाओं की जांच की जाएगी । 

बिना भार पर जान के पश्चात , प्रत्येक पलड़े पर अधिकतम क्षमता के बराबर भार बीम 
स्केल पर रखकर और जुला संजलित किया जाएगा । 

जत्पश्चात भार को आपस में बदला जाएगा और बीम स्कैन के एक पलड़े पर पुनः अपेक्षित 
भार रखकर संतुलित किया जाएगा । अतिरिक्त भार डाडी की मजा को अपमानता के कारण बाट 
की दुगना होगी । 

सम्बन हुक वाली डाडौं के मामले में मार को चेन सहित पापस में बदला जाएमा और 
अंबद्ध हक वाली डाडौ की दशा में भार को हक चेन और पलड़े सहित नामरस में बदल दिया जाएगा । 

iii . इस प्रकार प्राप्त अंग को पूर्ण भार पर अटि का अवधारण करने के लिए आधा कर दिया 
जाएगा । 

जो कि पारणी 43 ख से 4 इ. मैं विनिदिष्ट सीमा के अंतगंज होना चाहिए । 
ॐग विस्थापन परीक्षण – वर्ग "क " से भिन्न बीम स्केल - पलड़ों पर आधी क्षमता लक्क भार 
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भारत का राजपत्र : असाधारण 
रखकर , उपकरण को यथार्थता में कोई मूल्यांकन योग्य अंतर न हो , क्षरधारों या बेयरिंगों पाश्विक या 
आगे और पीछे की ओर उसकी सीमा में संचलन का परिणाम होगा । 
टिप्पण - मूल्यांकन योग्य अंतर शब्द का अर्थ " अंतर जिसका अभिज्ञान किया जा सके ", किन्तु 
निरीक्षक को प्रत्येक विशिष्ट मामले में अपने विवेकाधिकार का प्रयोग करना चाहिए । 
6 . मुद्दाकन - सभी बीम स्केलों पर विनिर्माता द्वारा मुद्धाज़ की प्लग. प्लगें लगें या 
बटन बटनों लगाई जाएगी जिस पर सत्यापन अधिकारी झारा स्टाम्प या मुद्दा लगाई जाएगी । ऐसे 
प्लग या बटन ध्यानाकर्षण स्थिति में और इस प्रकार लगाया जाएगा कि उससे मुद्दा को विलोपित 
किएबिना हटाया न जा सके । 

" सारणी पख्या 4 " 
बीमा स्केल के लिए सक्षम गाहिला अंक और सर्वाधिक त्रुटि की सीमा 

वर्ग " क " 
मना सत्यापन 

निरीक्षण 
बिना भार पर और जब पूर्ण भारित बिना भार पर और जब पूर्ण भारित 
पूर्ण भार पर स्केल हो तो सर्वाधिक पूर्ण भार पर स्केल हो तो सर्वाधिक 
को प्रति प्रभाग 

की प्रति प्रभाग 
मुशाहिला अंक 

माहिला अंक 


श्रुटि 


-- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - - - - - - -- - -- - - - - 
- - - - - - - - - - - - - 

मिगा 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- -- -- -- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


मिगा 


8 . 14 
5 . 1 


मिगा 
B . ME 
9 .15 


5 ग्राम 
10 ग्राम 


8 .10 


७ . 4 


, E 


50 ग्राम 
100 ग्राम 


- 


In 


80 


585 ग्राम 
1 कि . ग्रा . 
2 कि . गा . 
5 कि . ग्रा . 
18 कि . ग्रा . 
20 कि . ग्रा . 
5 कि .मा . 


उज 


G 


12 


150 


जान 


1बान 


ជំងឺ 


जान 


बाल 


लाह 


ना 


लाल 


12 
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सारणी संख्या 43 "ग " 


बीमा स्केल के लिए सक्ष्य ग्राहिता और सर्वाधिक बोटे की सीमा 

वर्ग " " 


क्षमता 


thleti 


निरीक्षण 


-- -- -- 


-- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


पूर्ण भार पर 
सूझम ग़ाहिता 


जब पूर्णतः भारित 
हो तो सर्वाधिक 


पूर्ण भार पर 
पक्ष्म गाहिजा 


जब पूर्णतः भारित 
पूर्ण भार पर हो तो 
सर्वाधिक त्रुटि 


- 


- 


- 


- 


-- 


-- 


------ 


- - - 


ग्राम 


गाम 


12 मिगा 

मिया 


HilleEc 


- - - - - - - 
1 मिग़ा मिमा 
2 मिगा 4 मिमा 
मिगा 
5 मिगा 18 मिना 
10 मिगा 
मिमा 

45 मिगा 

६ मिग्रा 
52 मिना 

180 मिमा 
166 मिगा 
2 मिना 

मिगा 
आप मिगा BUT मिग्रा. 
50 मिमा 1 ग़ाम 


15 मिग़ा 
30 मिगा 
EC मिग 


1110 ग्राम 
25 ग्राम 
51 साम 
1 किमा 

किंगा 
5 किया 
10किंगा 


१७ मंगा 


LIEGZT HERE Afr ! 


੩ ਧਿ 
SO0 मिमा 
500 मिना 
1 . साम 


मिगा 
1 : 2 ग्राम 

म 


+ गाम 


नाम 


56 किग़ा 
183 किया 
21 किग्रा 


ग़ाम 
5 ग्राम 
10 ग्राम 


4 माम 

ग्राम 


15साम 


आम 
मा 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


गि II - खण्ड 3 (1) 


भारत का राजपत्र : असाधारण 


13 


सारणी मख्या 43 " " 


बीमा स्केल के लिए पगाहिला और सर्वाधिक जटि की सीमा 


मामला 


सत्यापन 


निरीक्षण 


पूर्ण भार पर जब पूर्णतः भारित हो पूर्ण भार पर 
समाहिता अनुज्ञात अधिकतम बाट समाहिना 


जब पूर्णतः भारित हो 
जो अनुज्ञाल अधिकतम : 


नाम 


10 मिमा 


म 


मिना 
मिना 
1पम 


SUB मिशा 

1 ग्राम 


असमिया 
S७ मिग्रा 
1 .5 ग्राम 

ग्राम 
माम 


लगाम 
. किंगा 
2 किमा 
5 किंगा 


4 माम 


4 ग्राम 


साम 


साम 


माम 
Eगाम 


50 किमा 


15 साम 
25 आम 


माम 
ग्राम 


15 गाम 
अ ग्राम 
45 नाम 
"75ITम 
150 ग्राम 
225 माम 


माम 
माम 
ठालाम 

माम 
जाम 


1जनाम 


साम 


500 किला 


15 माम 
20 ग्राम 
उजाम 


लगाम 
150म 


माम 


उजालाम 
45 ग्राम 


11 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


THE GAZETTE OF INDIA : EXTRAORDINARY 


[ PART II - SEC. 3(i)] 


- 


- 


सारणी सख्या 43 इ. 


बीम स्केल के लिए सक्षम ग्राहिता और अधिकतम त्रुटि की सीमा 

वर्ग " हा " 
सत्यापन 

निरीक्षण 


क्षमता 


पूर्ण भार पर 
सूक्ष्मग़ाहिता 
ग्राम 


जब पूर्णतः भारित हो 
अनुज्ञात अधिकतम त्रुटि 

ग्राम 


पूर्ण भार पर 
समाहिता 
ग्राम 


जब पूर्णतः भारित हो 
सो अनुज्ञान अधिकतम अटि 

ग्राम 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - - - - - 


। 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


-- 


-- - - 


- 


- 


- - 


- 


15 


R 


हाल 


जान 


15 


55 
1810 
2020 
50 
18959 
20018 

150 
50 


1बाल 


150 


बाज 


اتيك 


600 


पडा 


लान 


समान 


19 


लाज 


12ठान 


सारणी संख्या 4 
बौम डांडी को मुख्य विमा वगं "उजु " ॐ सूचक डाडी के ऊपर होगा 
सिरों के बीच लम्बाई मध्य में गहराई मध्य में प्लेट की मोटाई 
* अभिहित लम्बाई अभिहिल लम्बाई अभिहित मोटाई 


क्षमता 


- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 


- - - - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 

सपाट प्रकार 
10 


P 
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- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


12 


n 


110 
12 


125 


151 


175 


on 


. 


10 ग्राम 
20 ग्राम 
लगाम 
10 ग्राम 

बालग्राम 
500 ग्राम 
1 किया 
2 किमा 
5 किग्रा 
10 किमा 
28 किगा 
58 किग्रा 
1 किग्रा 
28 किग्रा 


जान 


45 


. 


. 


45 


FOn 


5I1 


755 


up 


1लाला 


" 


1250 


110 
125 
खुला पैटर्न में से 


0 


178 


in 


n 


15 


n 


n 


ग्राम 
50 ग्राम 
1 किग्रा . 
2 किंगा. 
5 किग्रा. 
10 किग्रा . 
2 किग्रा. 
58 किग्रा. 
180 किग्रा. 


45ल 


n 


5जान 


0 


ला 


755 


15 


1065 


15 


- 


- - - - 


- - 
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- - - 


- 


- - - - 


- - 
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सारणी संख्या 43 छ 

डाडौ की मख्य विमा वर्ग " " 
* बीम के नीचे सूचक सहित सपाट और खुला पैटर्न प्रभार 


क्षमता 


सिरों के बीच लम्बाई 

महिला लम्बाई 


मध्य में गहराई 

अभिहित गहराई 


मध्य पर धार पर प्लेट को गोगाई 

अभिहिज़ पोटाई 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 


• 


. 


. 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


27.1 


15 जाम 

माम 


115 
10 
135 


आन 


किंगा 


350 


(1बिमा 


सलाह 


सान 


.. . : + 4 


1250 


1. 25 


- 


- 


- 


- 


- 


[ भाग 11 - खण्ड3 ( ) ] 


भारत का राजपत्र : असाधारण 


17 


- 


-- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


सारणी संख्या 43 ज 
बीम की मुख्य विमा वर्ग "ग " 

हंस गौबा प्रकार 
मध्य में गहराई मध्य अर धार पर प्लेट को मोटाई 

अभिहित गहराई अभिहित मोटाई 


क्षमता 


सिरों के मध्य लम्बाई 
अभिहित लम्बाई 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 


ख 


45 


1. 10 ग्राम 150 
20 ग्राम 
5 ग्राम 

स 
1 किगा 
2 किगा 
5 किमा 
19 किंगा 
20 किंगा 
50 किग्रा 
15किग्रा 129 
ASE किंगा 
SADनिगा 1653 
500क्रिया 186 
10119 किग्रा 23 


118 
13 


14 
154 
173 


13 * 267.199 -- 
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सारणी संख्या 4 झ 
बीम की मुख्य विमा बगं " " 

अहंस गौवा प्रकार 
मध्य में गहराई मध्य क्षरधार पर प्लेट की मोटाई 
भिहित गहराई अभिहित मोटाई 


क्षमताक्षर घर पर सिरो 

के बीच लम्बाई 
ॐ अभिहित 


--- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


मिलीमीटर 


मिलीमोटर 


मिलीमीटर 


गा 


150 


1 


जापा 
51 ग्राम 
1 किया 


ក្តី 


न 


1 


क 


F 
- 


0 


- 


0 


10 किमा 
किमा 


0 


0 


माजात 


10 


0 


जिमा 
लिगा 
1 किया 
SAL किया 


1957 


133 
142 
192 


4 


150 


25 


- . 


- 


. . 


- 


- 


-- 


- 


- 


- 


- - - - -- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 
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सारणी सख्याबस 
बौम को मुख्य विमा वर्ग " " 


क्षमता 


क्षर धार के सिरों 
के बीच लम्बाई 

अभिहित 
तम्बाई 


मध्य में गहराई 

अभिहिला 
गहराई 


मध्य प्लेट पर मोटाई 

अभिहिता 
मोटाई 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


-- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


-- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


-- 


- 


- 


- -- 


- 


- 


किलोग्राम 


मिलीमीटर 


मिलीमीटर 

मिलीमीटर 
सिर सपाट इक को हम गोवा 


L 


558 

ថ្ងៃ 
? 


118 


11119 


125 


1 : 3550 
165 


जह 


154 


अलगकिएजाने योग्य सपाट हका सहित 

15जान 


1जानल 


HER 


उपावध 


एक पलड़ा जुलाओं के लिए परीक्षण - 


1 . सूक्ष्म गाहिता - तुला को सूक्ष्म ग्राहिता परीक्षण के लिए प्रेक्षण मापमान क शून्य , मध्य और 
अधिकतम स्थिति के निकट भार की तीनों दशाओं अधात शन्य भार , अ भार और पूर्णभार पर किया 
जाएगा । तुला ऐसी होगी जिससे वह प्रक्षेप भापमान के एक उप प्रभाग के क्रम में द्रव्यमान में बनियर 


- - 


- 
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या सम मापी पैमाने के , यदि उसकी व्यवस्था की गई होलो अन्यथा प्रक्षेप माप मान एक आधे प्रभाग 
के भीतर अल्पतमांक के समतुल्य मान की परिसीमाओं के साथ परिवर्तन अभिलिखित कर दें । 


२ . प्रक्षेपण मापमान की यथार्थतन – प्रक्षेपण मापमान की यथार्थता का परीक्षण 10 मापमान बिन्दुओं पर 
भार सौन भिन्न दशाओं अर्थात बिना भार के , अर्ध भार और पूर्ण भार पर किया जाएगा । 

यदि वलियर या सक्षममापी के पैमाने की व्यवस्था नहीं की है तो प्रेक्षपण मानमान पर 
अधिकलम त्रुटि किसी बिन्दु पर आधे उप प्रभाग मूल्य से अधिक नहीं होगी या बनियर या सूक्ष्म मापी 
मापमान पर दो प्रभाग से अधिक नहीं होगी । 
3. कार्य करण को संगाल - बिना भार की दशा में जुला को मोचक और प्रगाही करके क्रमशः दस 
लगातार पटन लिए जाएंगे, तत्पश्चात पूर्ण भार की स्थिति में दस पाटन लिए जाएंगे । किसी मामले 
में यदि बाँनयर या पक्ष्म मापों मापमान की व्यवस्था नहीं है जो मापमान पर आधा प्रभाग या बनियर या 
मुक्ष्ममापी पर प्रभाग से अधिक नहीं होगा , नोट की जाएगी, विराम बिन्दु को मध्य से मानक 
विचलन को परिगणना प्रत्येक दशा में पथक रूप से की जाएगी । 


TIITIT 


1 


भाग । । - काउंटर मशीन 
1 . परिभाषा - काउंटर मशीन 5 किलोग्राम से अनधिक क्षमता को समान मुजाओं का लोलन 
उपकरण है , जिसके पलडे डाडी के ऊपर होते हैं । चित्र 55 प प्रतिस्पी काउंटर मशीन का द्रष्टांत है । 
२ . ममता - मशीन निम्नलिखित अधिकतम क्षमता को हो सकती है - 

___ 50 ग्राम , 1 किलोगाम , 2 किलोग्राम , किलोग्राम, 5 किलोग्राम , 10 किलोग्राम, 15 
किलोग्राम , 2 किलोग्राम , 5 किलोग्राम , अ किलोसाम और 5 किलोग्राम । 
3 . साधारण अपेक्षाएं - -- 

का जब सिरों के डाडौ की दो मजार हो तो , वे आपस में कम से कम दो अनुमय दंडों से सम्बद्ध 
होगी । पलों के आधार उपयुक्त सदर सरचना के होंगे उन्हें अनमान्य भाग जैसे पटाटियों से सदर 
किया जाएगा । केंद्रीय टुकडों या - झाटे इस प्रकार लगाए जाएंगे जिसमें कि उनमें एंटन या 
विस्थापन न हो सकें । 
* रन बेगारंग पुष्ट, क्षार धारों और सभी रोगों, बिन्दुओं. हकों और फंदों के संपर्क बिन्दु कठोर 
झापान या एगेट के होंगे । क्षरधार और खेयारंग इस प्रकार लगाए जाएंगे, जिससे डाडौ मुक्त रूप 
गति कर सकें । क्षर धार बेयरिंग पर इस प्रकार रखी जाएंगी जिससे उसके कार्यकारी भाग को 
पूर्ण लम्बाई उस पर रहे । 
ॐग काउंटर मशीन में ला समायोजनों के लिए एक सजुलक बास हो सकेगा । ऐसे मामले में 
मजला बास को भार पलड़े के नीचे स्थायी रूप से लगाया जाएगा और यह इतना बड़ा होगा कि 
उसमें मशीन की क्षमता के एक प्रतिशत तक अब सामनी रखी जा सके । समायोजन के लिए अन्य 
कोई प्रयुक्ति प्रयोग में नहीं लाई जाएगी । 
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घर पलडे किसी भी उपयुक्त सामग्री जसे मुद इस्पात , स्टेनलेस स्टील , पौलल या कासा, 
एल्यूमिनियम या उसकी मिल धातु , पोसलीन . इनामिल लेपिल इम्पाल, कांच या प्लास्टिक से बने होंगे । 
वे किसी भी सुविधाजनक आकार के हो सकते हैं । 
इ. कार मशीन पर डाडौं के सिरों का किसी भी तरफ न्यूनतम झकाब निम्नलिखित होगा - 
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क मशीन का परीक्षण क्षैतिज समजल पट पर किया जाएगा । 
ॐ सक्षमग्राहिला और बॉट मशीन की सामग्राहिता के परीक्षण के लिए पूर्ण भार पर डाडी 
को क्षतिज स्थिति में रखा जाएगा । सागणी 43ट के स्तम्भ या 4 मै यथाविनिर्दिष्ट भार को रख 
बने पर सकेलक पैरा 3ग में विनिर्दिष्ट न्यूनतम सीमा तक समरूपी विस्थापित होगा । 
# 11 * आंद बह भार जो उपकरण के तुला झाडौं पूर्ण भार की क्षमता पर जब दोनों पलडों पर समान 
भार उसकी क्षमता के बराबर हो , को क्षतिज स्थिति में लाने के लिए अपेक्षित हो , भार जो सारणी 43 
र के यथास्थिति स्तम्भ 3 और 5 में विनिर्दिष्ट सीमा से अधिक नहीं होगा । 


.Hit. " 


काइन्दर मशीन 

* आजति 55 -प 
ॐग विस्थापन परीक्षण - 
* i जब माल पलड़ा बेलचे के आकार का हो सो काउंटर मशीन की जटि विहित सीमा तक टोक 
होगी, यदि पूर्ण भार के आधे भार को बेलचे पुष्ट भाग के मध्य भाग पर रखा जाता है । शेष आधा 
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बेलचे पलडे के किसी भी स्थिति में रखा जा सकता है । 
11 जब माल पलड़ा बेलचे के आकार का नहीं है , जो काउंटर मशीन की त्रुटि विहिल सीमाओं के 
आधे के अंतर्गत एक ही भार को दर्शित करेगी, यदि क्षमता से आधे के बराबर भार के केंद्र को माल 
पलड़े की लम्बाई के एक तिहाई के बराबर केंद्र की दूरी के भीतर, उस दिशा में जहां भार गतिमान हो 
या यदि पलड़े की उर्वपार्क के मध्य की ओर रखा जाए, भार पूर्णतया भार पलडे पर रखा हो । 
किन्तु वह किसी भी स्थिति में उस पर हो । 

सारणी 4 - र 
काउंटर मशीन के लिए सूक्ष्म ग्राहिता और अधिकतम अनुज्ञेय अटि 
सत्यापन 

निरीक्षण 


क्षमता 


पूर्ण भार पर 
सूक्ष्म ग्राहिता 


जब पूर्ण भारित हो वृद्धि या 
क्रमी मैं हो अधिकतम 
अनुज्ञेय, त्रुटि 


पूर्ण भार पर 
सूक्ष्म माहिता 


जब पूर्णतः भारित 
हो तो वृद्धि या 
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4 . 5 गाम 


2 . प्राम 
3. ग्राम 
4 . 5 ग्राम 


काम 


-- - -- - - - - - - 
SAD ग्राम 1 . 5 ग्राम 
1 किलोग्राम 2. 57 ग्राम 
2 किलोग्राम 30 ग्राम 
अकिलोग्राम 4 ग्राम 

किलोग्राम 
12 किलोग्राम ? .लगाम 
15 किलोग्राम 8 . ग्राम 
20 किलोग्राम १ .७ ग्राम 
25 किलोगाम 10. ग्राम 

७ किलोग्राम 1 . ग्राम 
55 किलोग्राम 15. गाम 
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18. ग्राम 
21 . आम 
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मुद्रांकन - प्रत्येक मशीन पर सत्यापन अधिकारी की स्टाम्प या मुद्रा लगाने के लिए डाडी या ढांचे के 
ध्यानाकर्षण भाग पर मुटु धान के एक प्लग या बटन की व्यवस्था की जाएगी । ऐसे प्लग या बटन 
को नौने की और काटकर या किसी अन्य उपयुक्त रीति से अबल बनाया जाएगा । 

सालबी अनुसूची 

शीर्ष -- ग 

स्बन्चालित सोलन मशीन 
1 . परिभाषाएं - 

का स्वचालित सोलन मशीन - ऐसा तोलन उपकरण है जिसमें एक स्वचालित भरण 
प्रभाव को एक स्वतः कार्यकारी क्रियाविधि होती है , जो दिए गए भारों की लोल, अभिलेखन और योग या इनों 
से कुछ प्रकार्य करती है । 


ॐ रख लोलन उपकरण की क्षमता भार प्रति घंटा या भार प्रति बक्क पद्ध में अभिव्यक्त 
क्षमता से भिन्न बेल्ट वाहक लोलक और अंडाणीकरण मशीन , 


- 


- 


वह अधिकतम भार है जिसे लोलने के लिए उपकरण निर्मित है । इसमें आधेय जुलन भार या अन्य 
समान युक्तियों द्वारा भार निसांगत होता है । किन्तु किमी सहायक गुक्ति जैसे लक्ष डाडीपर कम 
बहनांकनों के बीच अन्तवर्ती लोल अवश्धारित करने के लिए छोटी डाडौं या डिजाइन का भार जब 
सम्मिलित नहीं होता जब ऐसी अधिकतम सोल मान प्रमुख बाट मानों के योग के लगभग एक प्रतिशत 
से अधिक नहीं है । 
2. साधारण अपेक्षाएं - 

. निराकरणीय पुर्जे - मशीन का ऐसा प्रत्येक निराकरणीय पुजी, जिसके निराकरण से मशीन 
की परिशुद्धता पर प्रभाव पडला हो , इस प्रकार बनाया और आसंजिन किया जाएगा कि वह प्रचालन 
की स्थिति में सनिश्चित रूप से अवस्थित हो । किमी पर्जे को आसानी से निराकरणीय समझा 
जाएगा यदि उसेबिना किसी औजार के उपयोग से बिना हटाया जाना संभव हो । 


N 


111 


ॐ उजु समायोजन कियाविधि - कोई समायोजित पुजी या क्रियाविधि इस प्रकार सुनिश्चित या 
परिरक्षित किया जाएगा कि उसे किसी औजार के उपयोग के बिना या बटनावश सामान्य कार्य 
चालन के दौरान परिवर्तित करना संभव न हो सके । 
ॐग हस्तेन नियंत्रण - जहा भार के उतारने के प्रचालन के लिए इस्तेन नियंत्रण आमंजिन किया 
जाए । वहा यह सोलन मशीन के क्रियाशील होने पर अपञ्चालनीय होगा । 
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* घर अंतग्रर्थन क्रियाविधि - मशीन का निर्माण इस प्रकार होगा कि लोल पर सामग्री का निवेश 
और उससे उसका सारना समकालिक हो सकना असंभव हो । 
* इ. प्रतिपूरक क्रियाविधि - जहां किसी स्वचालित तोलन मशीन में निवेश के स्क जाने के 
पश्चात , सामग्री के उडान की प्रतिपूर्ति के लिए क्रियाविधि आमंजिल किया जाता है । यहां किसी 
सामग्री जिसके सोलन के लिए प्रशीन डिजाइन की गई है, किसी भी भार का पर्याप्त समायोजन के 
श्रेणी के लिए युक्ति होगी । 
अच अवशेष तोलन संलग्न : - भागतः भारों या अवशेषों को सोल सनिश्चित के लिए संलग्नका 
की वही लोल क्षमता होगा जो उस मशीन की है जिसके वे भाग है । 
ॐ परीक्षण के साधन - 50 किलोग्राम से अधिक की क्षमता की मशीनों में निम्न की व्यवस्था की 
जाएगौ - 
ॐi* एक दृश्य प्रदर्श या प्रचक जो तुला को डाडी का मतलन अवधारित कर सके । 
* if तुला डाडौ या प्रदर्श के प्रक्षण द्वारा किसी भार के जांचने के लिए समर्श बनाने के लिए निर्मोचन को 
रोक रखने के लिए साधन : और 


* iii . जुला झाडी या प्रदर्श से प्रतिपूरक क्रियाविधि का प्रभाव हटाने के लिए उपबंध करना । 
* ज सदर सूचक और मुद्रण क्रियाविधि - स्वचालित सोलन मशीन के साथ एक सदूर सूचक या 
मुद्रण क्रियाविधि आमंजिल की जा सकती हैं । जि अशाकित मापमान से युक्त मशीन में सदर 
प्रदर्शन या टिकट मुद्रण में तोल बद्रि अशातित मापमान से अधिक वृद्धि नहीं होगी । 


* झ तोलन इपर - सभी सोलन इपरों की आंतरिक सतह ऐसी होगी जो कि संपूर्ण वस्तुओं का 
सहजता विसर्जन मैं बांधा न पचाएं । जोलन ह पर का विनिर्माण इस प्रकार किया जाना चाहिए 
कि पूर्ण रूप से विसर्जन की सुविधा हो यदि आवश्यक हो तो सहायक उपस्कर लगाए जाने चाहिए । 


| 
। 


.. 


। 


ॐ सरक्षण सोलन क्रियाविधि के समी पुजी के सतह और तोलन इमर या पलड़े का आकार इस 
प्रकार का होगा या इस उपयुक्त प्रकार से संरक्षित किया जाएगा कि ऐसे पूजी पर बल या सामी का 
संचयन न्यूनतम हो । 
3. यथार्थता के लिए परीक्षण - 


* का परीक्षण की पद्धति - प्रत्येक स्वचालित सोलन मशीन झारा लोले गएकिन्हीं कमागत भारों 
को लेकर और उन्हीं भारों को किसी अन्य सोलन मशीन पर पुनः लोल किया जाएगा, परन्तु यदि 
निरीक्षक यह उचित समझता है तो वह 20 से अधिक पुथक भारों को जोल और पुनः जोल कर सकता 
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हैं जिनमें से किन्हीं न क्रमागत भारों को परीक्षण भारों के विवेचन के लिए सकता है । । 
. . बलु किसी ऐसे मामले में, जहां 4क में विनिर्दिष्ट परीक्षण प्रक्रिया व्यवहारिक नहीं है लो मशीन 
का निम्न परीक्षण किया जा सकता है - 
ki मशीन पर समुचित मानक बाटौं को साँध प्रयास कर दश्य प्रदर्शन या सब की वार्यता का 
परीक्षण करके और 
* दृश्य सूचक या संकेतक के संदर्भ में सोलन ह पर मैं सोले गए किन्हीं 25 मागत लोलों को यथार्थता 
का परीक्षण करके । 

गः स्वचालित सोलन मशीन की यथार्थता का परीक्षण कल उस अधिकतम भार जिसके लिए वह 
अभिकल्पित की गई है , न गने से अन्यून के समजल्य काल परीक्षण भार किसी अन्य उपकरण 
जिसकी यथार्थता निरीक्षक द्वारा पहले ही सत्यापित की जा सकौ है । पुनः सील कर किया 
जागा । कुल परीक्षण भार मशीन पर सिहमत अधिकलम भार से अधिकतम जन विभिन्न एकाकी 
भारों से निर्मित होगा । जहा गड मध्य परीक्षण व्यवहारिक नही है । यह मशीन का परीक्षा मानक 
बाटों के अनुप्रयोग से किया जाएगा । 
4. अधिकतम अनुज्ञेय जटि - जब आकलम अनलेय जटि के परीक्षा के लिए मानक बाटों का 
अनुप्रयोग किया जाएगा तो वह निम्न मारणी 43 में दी गई है । 
31 जवं भारों के पुनः सोलन जारा पक्षणकिया जाता है । 


. 


५ . 


+ 


* : 5 किलोग्राम से अनधिक क्षमता की मशीनों में हर परीक्षण भारं के तात्पर्य से, 0.5 प्रतिशत 
आधिक्य में , परन्तु जहां निरीक्षक की गम में उत्पाद की अधिकतम इकाई लोल को बांछनीय है कि 
कोई परीक्षण भार जो परीक्षा भार से अभिमन है तो आधिक्य ७.5 प्रतिशत अधिक हो जाता है तो वह 
एकल टुकड़ा या मद, जो उस परीक्षण में सबसे बड़ा टुकड़ा या मद हैं हटा लिया आएगा और तब 
परीक्षण भार को पुनः सोल को जाएगा । या परीक्षा भार को जाल्पागल जोल के अधिक्य से 8.5 
प्रतिशत से अधिक नहीं होगा । 


ॐ 5 किलोग्राम क्षमता से अधिक की मशीनों में अधिक्य या कमी मैं हर परीक्षण भार की 
अभिल सोल के . 5 प्रतिशत होगी । 


गः केवल अनाज लोलने के लिए प्रयास मशीनों में , आधिक्य या कामों में , हर परीक्षण भार की 
अभिप्रेत लोल के 8 . 5 प्रतिशत होगी । 


26 __ _ __ _ _ 
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सारणी कर 
प्रदर्श की अधिकतम अनुज्ञेय त्रुटि 


मशीन की क्षमता 


अधिकतम अनुज्ञेय अटि जब पूर्णतया भारित हो 
जो आधिक्य या कमी 


गाम 


4गाम 


? ग्राम 
10 ग्राम 
15 माम 

ग्राम 


लगाम 


1 किलोग्राम 
2 किलोग्राम 
3किलोग्राम 
5 किलोग्राम 
16 किलोग्राम 
15 किलोग्राम 
2 किलोग्राम 
25 किलोग्राम 
5 किलोग्राम 
145 किलोग्राम 
150 किलोग्राम 
2800 किलोग्राम 
25 किलोग्राम 
७ किलोग्राम 
50 किलोग्राम 
15किलोग्राम 
15७० किलोग्राम 
28 किलोग्राम 


घानाम 


ग्राम 


19 ग्राम 
1गाम 


नाम 
45 ग्राम 


- - 


- 


- 


- - 


- 


- 


- - 


5. चिन्हांकन 
* * आंधकतम और न्यूनतम भार - प्रत्येक स्वचालित लोलन मशीन पर लगभग 5 मिलीमीटर की 
न्यूनतम उंचाई के समरूप आकार के अक्षरों में स्पष्टलः अधिकतम और न्यूनतम भार जिस भार 
कलिए वह अभिकल्पित है , स्पष्ट रूप चिन्हित किया जाएगा । 


- 


ॐ अधिकतम प्रचालन गति - प्रत्येक स्वचालित सोलन मशीन पर , वह अधिकतम गति उत्पादन 
प्रतियटा जिसके प्रचालन के लिए वह निकाल्पत है चिन्हित किया जाएगा । 
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ग वस्तु का प्रकार - 5 ख में दर्शित चिन्हाकन के साथ - साथ मशीन पर उस बस्न के , जिसे 
तोलने के लिए वह अभिकल्पित है , प्रकार की जानकारी भी चिन्हित की जा सकती है । 


घ निराकरणीय पर्जे - मशीन के किसी ऐसे प्रत्येक तत्काल निराकरणीय पर्जे को , जिनके 
निराकरण से मशीन के प्रचालन की शहता पर प्रभाव पड़ेगा , संख्याकित किया जाएगा या अन्य प्रकार 
से मशीन के साथ जिसने साथ वे है अभिनिधारित किया जाएगा । 
* इ. अबल प्रति जुलन - जहां अबल्ल बाट प्रति तुलन के लिए प्रयुक्त किए जाते हैं वहां उन्हें उनके 
समतुल्य भार के साथ स्पष्ट और आमट रूप से चिन्हित किया जाएगा और उस मशीन के साथ 
जिसके वे हैं , अभिज्ञात करने के लिए उन्हें संख्याकित किया जाएगा । 


[ फाइल सं. अल्पू एम - १( 10 )/ 98 ] 

राजीव श्रीवास्तव, अपर सचिष 


पाद टिप्पण : - मूल नियम सा . का .नि . 615 दिनांक 1 जलाई, 1937 झारा अधिसचित किए 
गए थे और तदुपरांत इनमें निम्नलिखित झारा संशोधन किया गया था : 


1 . सा . मा .नि . 354 
२ . सा . का .नि . 31 
1 . सा . का . नि . 27 
1 . सा . का . नि . 591 


दिनांक 15 .7 .181 
दिनांक 20. 7.1992 
दिनांक 22.1159 ? 
दिनांक 3. 15 ,1597 
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TRI - 1 


. 


49ate or suitable hard material or ot 
suitable quality steel . The steel 
knife - edges and bearings shall have 
the hardness specified belowi 


MINISTRY OF FOOD AND 

CONSUMER AFFAIRS 
(Department of Consumer Affairs ) 

NOTIFICATION 

New Delhi, the 6th May, 1999 
G .S . R . 323 (E ). - In exercise of the 
powero ; conferred by Section 3 st the 
Standards of weights and Measures 
Act 1976 (60 of 1976 ) , the Central 
Government thereby Aakes the following 
rulos further to Emend the Standard 
of weights and Measure . (General ) 
Rules ; 1987 wamely ra 


11 ! For bram bcale of classes C 
and And with sapacities 10 kg . and 

ant 1089 than 34 Rockwell C . 


Iur 


· - insiru 
( ii ) For other weignin 
ments - 60 to 66 Rockwell C . 


1 . ( 1 ) These rules may be called 
the Standards of Weights and Measures 
(Boneral ) Amendment Rules , 1999 . 


( c ) The pivots , knite - diges and 
bearings shall be protected against 
corrosion and dirt . 


( 2 ) Those rules shall come into 
force on the 1st day of July , 1999 


3 . MARKING 

( a ) All weighing instruments shall 
carry the following markings - 


2 . In the Standards of weights 
Measures (General ) Rules 1987 , 


( 1 ) in the Seventh Schedule , in 
Heading A , the following items shu11 
be omitted , namely : 


( i ) Manufacturer s name , or his 
registered trade mark . 

( ii ) To weigh . . . . t , ko , os gas 
appropriate 

( iii ) class , wherever applicabl. . 


( 1 ) " Pert - 11 - Beam Scale " , 
( 11 ) " Part - III - Counter Machines " , and 
( 111 ) " Port - IX - Automatit Weighing 

Machine" 


NOTE : - The manufacturer a name or 
registered trade mark shall be such 
ag will not be mistaken for the stamp 
or seal of the verification authori 
ty . 


( 11 ) in the Seventh Schedule , in 
Heading B , after Part II , the follow 
ing shall be inserted , namelyi 


(b ) The markings shall be indeli 
ble and of a size , shape and clarity 
allowing easy reading under normal 
conditions of use of the instruments . 


# Part - 111 - General requirements 


1 . CATEGORY 


( c ) All numeral , appearing on 
weighing instruments shall be inter 
national form of Indian numerul . 


Weighing instruments of the follow 
ing categories are included in this 
Parti 


4 . SEALING 


( a ) Beam Scales 
( b ) Counter Machines 


2 . CONSTRUCTIONS 


All weighing instruments whall bo 
provided by the manufacturers with 
plug or stud of goft metal to receive 
the stamp, or goal of the verification 
authority . Such plug or stud shall be 
provided in a conspicuous part of the 
instrument and shall be made in such 
a manner as to prevent its removal 
without obliterating the seal . 


( H ) Weighing instruments shall be 
of such materials , design and con 
struction that under normal condi 
tions of service 1 


PART - IV - BEAM SACLES 


( i ) They maintain accuracy 


1 . DEFINITIONS 


( 11 ) Thuy function atisfactorily 
without the need for frequent adjust 
ment . 


( 111 ) Excessive stresses do not 
develop in the vital parts . 


( a ) Beam Scale - A weighing 
instrument with equal arms having 
three knite edges , three bearings , in 
indicator ( pointer ) in the centre , 
and pans suspended from the 
end knife - edges . 


b ) The pivots , knife - edges and 
bearings , wherever used , shall be of 


( 41* II - 43 (i) ) 
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(b ) Sensitivity Ogure - It is expressed in terms of 
milligranys per division . 

(c ) Sensitiveness - - It is expressed as the least 
weight, required to be added to or removed from one 
of the pans, 1o causo a visible displacement of the 
pointer from its position of equilibrium . 
NOTE : 

1. Sensitivity figures shall be determined only for 
those beam scales which have a pointer with sector 
plate. For other beam scales the sensitive css test 
shall apply, 

2. All class A beam scales shall be provided with 
a pointer with sector plate or the scale . 

- -- - Mue to incquality of arms) - The crror 
(d ) ruus , 
due to incquality ofarms of a beat al under specified 
load conditions is equal to the mass of the uddilluja ! 
weights required to bring to cquipoise the balance, 
carrying weights of equal masses in the pans. 

(e) Greatost Error (Due to Inequality of Arms) 
The greatest orror due to inequality of arma is the gror 
determined with two weights cach equal to the capacity 
( full load ) of the balance , 
2 . CLASSES AND CAPACITIES 

( ) Beam scales shall be of any one of the four 
classes namely, A , B , C or D , based on limits for sen 
sitivity figure/ scositiveness and gorgetest error speci 
fied in Tables B 10 43 & nospectively . 

(b ) Beam scales of the different classes shall be 
of one of the capacities mentioned in Tables OD 108K 

(c ) Tho tradot for which the different classes of 
scales may be used are - 
* * * 

- - - - - 
Class of Scale 

USO 
Commercial assay and in 

Dharam Kanta for verifying 
the weights of bullion and 

precious stones. 
Precious stones , jewels , pearls, 

bullion , precious metals, saft 
ton and similar expensive 
commodities, chemists and 
druggişts preparations, per 

fumcry , etc . 
Base metals and commodities 

such as cercals , tea , coffee 
tobacco , jute , cotton , dry 

fruits, spices , oil seeds, etc. 
Weighment of cheaper commo 

ditics such as scrap iron , fuel, 
wood, charcoal, vegetables, 
etc . 


3. MATERIALS 

(a ) Material for Class A Beam Scales - Class A 
beam scales shall be made of non -imagnetic materials 
only , except knife - edges and bearings . 

(b ) Material for other Class for Beam Scules 
Beams and pans shall be made of stainless steel, mild 
steel , brass or bronze. Aluminium alloy may be used 
in balances, having a capacity of not more than 50 % 
The pans of Class B beam scales may be made of glass 
also . In the case of beam scales of Classes C and D , 
pans of hard -wood shall be permitted for capacities 
100 kg. and above. The pans of beam scales, when . 
made of timber, shall be adequately re-inforced and 
protected against wear. 

(c ) Suspension - Pans shall be suspended from the 
beam by metal chains through stirrups , hooks or 
rings. In the casc of Class B beam scales of capacity 
100 g or less, the pans may be suspended by silk or 
nylon threads. 

(d ) All mild steel parts used in bcam scules shall be 
suitably protected against trust . 
4 . CONSTRUCTION 

(a ) Kniſe -edyes and Bearings : 
(i) The knife -edges and bearings used in beam 
scales shall be of one of the following types 

Agate- box - Wherein agates bearings are 
Grid in a brass or iron box , with side holes 
which perinit the projecting ends of the knife 
edges to pass into the boxes and rest on or rise 
to their bearings (see Fie 55 ) 

Dutched _ Wherein the end bearings are 
fixed inside plates bolted together across the 
beam to form a shackle ( see Fig . 50) 

Swan -neck - Wheroin the ends are curved 
and slotted , the bottom of the slot forming a 
kalfe -edge , the extremcties of the beam being 
widened in direction at right angles to its 
length so that the base of the slot is parallel 
to the central knift -edge (oce Fic: ) 

Continuous knife-edge - Wheroin the 
knife-edges bear along their whole length 

(see Fig $ 51 ) 
( ii ) Class A beam scales shall have continuous 

kuifa-# dges and shall be provided with means 
for relieving all the knife - edges Fruin " 

bearings. 
(iii) Class B beam scale shall not have swan -neck 

fittings. 


Es 


* Singlo pan balances may also be uved jo place of 
Class A or Bbcam scales . (For te is to be conducted 
on such balances see annexurç at h : cad of this part.) 


(b ) Glass Case - Every bcam scale of Class A shall 
be provided with a glass case . It sball also be provided 
with bubble or a plumb line and levelling screws to 
facilitate levelling of the instrument . 
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BEAM 


DEAM 


TUPOIL 


DOO 


AGATE BOX BEAM 

Figure - 35 I 


CONTINUOUS KNIFE EDGE 

Figure . 55 
(c) Leading Dimensions 


(i) No dimeosions have becu specified for Class 

A beam scalos , 


BEAM 


( ii) Beam scale of Classes B , C and D shall have the 

leading dimensions specified in Table 43 F to 43 
J and Fig . 55 J to 55 N as applicable to within 
the tolerances specified in 4 (d ), For Class C 
beam scales of capacities 5 kg and below fixed 
hooks may also be provided . 


NOTE : Class D bcam scalos shall be distinguished 
froni Class C scalo by the existence of two ideutical 
holes 5 to 10 mm in diamcter through the bcam , onc 
on cither side of the central knifo -cuge. 


DUTCH - END BEAM 

Figuro - 35 G 


(d ) Permissible variation in Dimensions- - the 
dimensions of the beam scales shall not vary by moro 
tban 10 percent of the dimensions prescribed in Tables 
OTU01. 


( ) Attachment for Adjusting tho Balanco of a 
Bcam scale 
Beam scales of Classes Ķ , C und D may be pro 

vided with a balance ball or balanco box 
securely attached to one of the susponsion 
chains or pans in such a manner that it is not 
possiblo to alter it casily . The balance ball or 
balance box shall not be so large as to contain 
more looso material than an amount excocding 
one porcent in weight of the capacity of beam 
scales under 100 kg or an amount oxoceding 
I ko for beam scalo of capacity 100 kg and 
above 


BEAM 


(f) Arrangement adjusting sensitivity fgure - Bonm 
scales of Class A shall be provided with an attachm ont 
for adjusting the sensitivity fiture. Beam acales of 
other classes shall not be provided with an attachment 
to adjust tlıcir sonsitiveness. 


SWAN NECK BEAM 

Figure - 5 H 


[ ATT II — 6983 (i) ] 
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SEAL 


SECTION XX 


BEAM SCALE CLASS 8 ( FLAT TYPE ) 

Figure . J 


bo 


SECTION 


xx 


SEAL 


BEAM SCALE, CLASS C (DUTCH END TYPE ) 

Figure Sk 


SEAL 


SECTION XX 


- - 


BEAM SCALE, CLASS C ( SWAN NECK WITH SEPARABLE 

FLAT HOOKS ) 
Figure - SAL 


- - - 


12 


& CTION XX 


BEAM SCALE , CLASS B (OPEN PATTERN TYPE ) 

Figure - 3M 
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5 TO 10 MM 
2 HOLES 


SECTION XX 


APPROX 


APROX 


BEAM 


SCALE CLASS D ( SWAN -NECK WITH FIXED FLAT HOOKS ) 

Figure - SSN 


(8 ) For the purposes of postal transactions Class 
C beam scales may be provided with an open type pan 
as illustrated in Fig . 30 


S = 2w /a 
A similar test with appropriate weights in cach 
pan representing the fall capacity of thic bcam 
scale , shall be performed to determinc the 
sensitivity figure of the bcum scale at full 
load . 


5 . TESTS 


(a) Test for sonsitivity figure or sensitiveness 
only Class A boam scales shall be tested for sensiti 
vity figure . Tho sensitivity figure shall be determined 
at zero and full loads and shall comply with the re 
quirements specificd in Table 3 .1 Beam scales other 
than Class A shall be tested for sensitiveness at full 
load only and shall comply with the requirements 
specificd in Tables 2 .CH OL 


(1) Class A Beam Scales for determining the 

sensitivity figure of a Class A Beam scale at 
no load , the beam scale shall be properly 
balanced without any load in the pans. A 
small weight whose mass is accurately known 
shall be put on one of the pans. This small 
weight shall be so chosen that the turning 
points of the pointer remain within the reading 
index . The rest point shall be determined by 
the usual oscillation method . The weight 
shall then be transferred to the other pan and 
the second rest point shall be determined . In 
the rost points shift by n divisions on the 
scale and if the mass of the test weight is w 
mg., tho sensitivity figure s in milligrams 
per division , at no load , is given by the 
relation : 


(ii) Class A beum scales 2 8 to 20 g - As it is 
not practicable to make weights of denomina 
tions smaller than one milligram , the sensitivity 
figuro of beam scales of smaller capacities , 
that is, from 2 g to 20 g shall be determined by 
mcons of u pair of weights, cach weight having 
a mass of approximately 5 mg. The difference 
in the masses of the two weights in the pair 
shall be adjusted to be of the order of 0.05 mg, 
0 . 12 mg, 0 .25 mg, or 0 . 5 mg depending on the 
bcam scale under test , that is , for testing 2 g, 
58, 10 g, or 20 g, beam scalc , respectively . 
This difference should be known accurately . 
After balancing the bcam scale at zero load , 
one of the two weights in the pair shall be 
put on the right pan and the other weight on 
the left pan . The rest point shall be deter 
inined . The two weights shall then be inter 
changed and the second rost point shall bo 
siinilarly determined . If tbc rest poivt sbifty 
by y divisions and if the difference between 
the masses of lhe two lest weight is w mg, 
the sensitivity figure s of tho beam scale in 
milligrams per division at zero load is given by 
the relation : 


S = 2w / 


( 471 II - yus 3 (i) ] 
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We 


The error (E ) caused due to inequality of thic 
arms of the scale is given 
by E - m + BitR2- 2R0 S 
2 

2 


OPEN TYPE PAN 

Figure - 30 
To determino the sensitivity figure of the beam 
scalo at full load a similar test shall be per 
formed with weights equal to the maximum 

capacity of the beam scalc in each pan . 
(iil ) Beam scales other than Class A - - pans of a 

bcam scale other than Class A , shall be load 
with weights representing its full capacity and 
the scale balanced . Weights of such mass 
shall then be added on one of the pans as 
may move the tip of the pointer from its 
equilibrium position by an appreciablo dis 
tance. After removing these weights the same 
test shall be repeated on the other pan and tho 
weights required for moving the tip of tho 
pointer by the same distance on the other side 
of the equilibrium position shall then bc added . 
If these weights are denoted by w and w 
respectively , the sensitivenos8 " S " of the 
beam scale is given by the relation : 

S - Wi + w , 


where S is the sensitivity figure of the beam 

scale . 
(ii) Beam scales other than Class A - In the case 

of beam with fixed hooks the beam with hooks 
but without chains and pans shall be checked 
for balance. If detachable hooks are provided 
thic beam alone shall be checked. The loose 
hooks shall then be attached and the assembly 
checked for balance. The chains and pans 
shall then be attached in the case of both the 
types of balances and checked again for 
balance . 
After checking at no load , cach of the paos 
shall be loaded with weights equať lo the 
muximum capacity of the beam scale and the 
scale shall be balanced . 
Thic loads thereon shall then be interchanged 
and the bean scale balanced again by adding 
necessary weights on onc of the pans. The 
additional weight shall be cqual to twice the 
crror due to incquality of arms of the bcam . 
In the case of bcams with attached hooks, 
thc loads shall be interchanged along with the 
chains, and pans and in the case of beuins with 
detachablc hooks the loads shall be inter 
changed along with 

the hook chains and pans. 
( iil ) The figure so obtained shall bo hulved to 

determine the error at full-load . Those should 
be within the limits specificd in Tables 43B to 


(6 ) Inequality of Arms Test 
(1) Class A Beam Scalo - The error due to 

incquality of arm of Class A beam scalo shall 
bc determined by the following method .. 
The beam scale shall be properly balanced 
without any load in the pans. The rost point 
(Ro ) shall be determined by the usual oscilla 
tion method . After arresting the beam both 
the paps shall be loaded with equal weights 
of samo material and representing the full 
capacity of tho bcam scale . The bcan scale 
shall then be properly balanced by adding 
sipall wcights. Thic rest point ( R , slall 
bc determined by the oscillation picthod. 
. After arresting the beam , the loads, including 
the small weights, shall be interchanged and 
scale balanced aguin by putting additional 
weights (m ), if necessary on one of the pans, 
The rest point (R2) shall be again determined . 


(c) Shift Test - - Bcam scales other than Class A 
with the pans loaded to half the capacity, no appre 
ciable difference in the accuracy of the instrument 
shall result from moving tho knife -edges or bearings 
laterally or backwards and forwards within their 
limits of movement. 

Similarly when the above load is moved to any 
position on the pan , the difference shown shall not bo 
appreciable. 

NOTE : The words appreciable difference shall 
mcan a difference which can bs detected , but tho 
Inspector should exercise his discretion in each 
particular casc. 
6 . SEALING 

All beam scalos shall be provided by the milu 
facturer with a plug /plugs or stud /studs of soft mstal 
to receive the stamp or seal of tho verification autho 
rity . Such plug/plugs or stud /studs shall be provided 
in a consipicuous position and shall be made in such 
a magner as to prevent its rcmoval withoutobliterating 
the scal/seals . 
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TABLE AB 
Limits for Sensitivity Figure and greatest Error for Boam Scales 

CLASS A 


Capacity 


Verification 


Inspection 


Sensitivity figure 
per division of 
scale at no load 
and at full load 


Greatest error 
allowod when 
fully loaded 


Sensitivity figure per 
division of 
of scale at no load 
and at full load 


Greatest crror 
allowed when 
fully loaded 


2 


mg 


RT 


0 . 02 
0 .05 
0 : 10 


mg 
0 . 04 
0 . 10 
0 . 20 
0 . 40 


nig 
0 . 06 
9 . 15 


mg 
0 .08 
0 . 20 
0 . 40 
0 . 80 


0 . 30 


0 . 20 


0 . 50 


1 kg 


2 kg 
5 kg 
10 kg 


100 


150 


20 kg 


200 
400 


200 
400 


300 


50 kg 


600 


800 


T 


- . 


- 


TABLE C 
Limits for Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASS B 


Verification 


Inspection 


Capacity 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 

5 


2 


* 


3 


1 mg 


2. 


Anna8 


2 mg 
3 mg 


4 mg 
8 mg 
12 mg 
20 mg 
40 mg 


5 mg 


50 g 
100 g 
200 g 
500 g 

1 kg 
2 kg 


2 mg 
4 mg 
6 mg 
10 mg 
20 mg 
40 mg 
60 mg 
100 mg 
200 mg 
400 mg 


10 mg 
20 mg 
30 mg 
50 mg 
100 mg 
200 mg 
300 mg 
500 mg 


3 mg 
6 mg 
9 mg 
15 mg 
30 mg 
60 mg 
90 mg 
150 mg 
300 mg 
600 mg 
100 mg 

1 . 5 g 


80 mg 
120 mg 
200 mg 
400 mg 


800 mg 


5k8 


600 mg 


18 
28 


tobo 


10 kg 
20 kg 
50 kg 
100 kg 
200 kg 


ogopin 


1g 
28 
58 
108 


$800ANNS 


UN 


09to 


060 


v 
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TAÐLF ED 
Limits of Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASS C 


Verification 


Inspection 


Capacity 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 

full load 


Greatest crror 
allowed when 

fully loaded 


5 


100 % 


200 mg 
400 mg 


300 mg 
600 mg 
1 .5 g 


400 nig 
800 mg 


100 mg 
200 mg 
500 mg 
1g 
2 g 


20018 
500) 8 

1 kg 
2 kg 


Eu 


ogmo 


N 


- 


5 kg 


68 


نبه بلهمهبهناح 


10 g 
20 % 


estoubetter 


etlesbububBD 


308 


10 kg 
20 kg 
50 kg 
100 kg 
200 kg 
300 kg 
500 kg 
1000 kg 


100 € 


50 g 
100 g 
150 g 


الله نكه 


200 


75 g 
100 g 
150 g 


150 g 
225 g 
300 g 


2008 
300 g 


300 g 
400 g 
600 g 


450 g 


TABLE 41 
Limits of Sensitiveness and Greatest Errors for Beam Scales 

CLASSD 


Verification 


Inspection 


Capacity 


Sensitiveness at 

full load 


Greatest crror 
allowed when 
fully loaded 


Sensitiveness at 
full load 


Greatest error 
allowed when 
fully loaded 


150 


300 


400 
600 


100 
200 
300 
500 
1000 


450 


200 


600 


800 


400 
600 


300 


900 


1200 
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TABLE # 1 
Leading Dimensions of Beam . Class B 

(with Pointer about the Bcam ) 


100 g 
200 g 
500 g 


Capacity 


2 hs 


Lontgh Depth at Thickness 
between the Centre of plaid 

ends (nominal) all the 
(Nominal) ( nominal) Contro 

(Nominal) 
LDT 
2 3 

4 
mm 
FLAT TYPE 


500 


ino 


150 
200 

235 
1 kg 

300 

320 
5 ka 

350 
10 kg 400 
20 kg 
50 kg 

700 
100 kg 

8 (X ) 
200 kg 1250 

25 
TABLE OH 
1. cading Dimensions of Beam , Class 

(Swan Neck Type ) 
Carucity Length Depth at Thickness 

between the Centre of plite 
the ends (nominal ) at the 
(nominal) 

centro 
kuile edge 
(Noninil) 


13.5 


og 
a 
on 
bu 
ar 


95 
110 


120 


100 g 
2008 


135 
150 
170 
200 
250 
300 


aoxaaauutwoonin 


500 g 


450 


100 


100 kg 


123 


min 


100 € 
200 € 


200 g 


500 g 

I kg 


1 kg 


seaunuiin 


? he 


5 kg 


Sky 


10 kg 


10 kg 

500 
20 kg 

600 

58 
50 kg 

750 
1000 

110 
200 kg 

1250 
OPEN PATTERN ( BRIDGE) TYPE. 

170 
500 g 

260 

310 
2 kg 

350 

450 
10 kg 

500 
20 kg 
50 kg 

750 , 
100 kg 

1000 150 

TABLE 430 
Leading dimensions of Beam , Class B ( Flat 
und Open Pattern Type With Pointer Below the 

Beam ) 
Clipacity 

Length Depth at Thick 
between the Cen ness of 
the ends tre (Nomi- pale at 
( nominal) nal) the cen 

Tre kni 
le edge 
(Nomi 


600 


108 


50 kg 


16. 


Te 


mm 

1111 
150 
200 
300 
350 
100 
550 

600 
20 kg 

750 

900 
100 kg 1200 

138 
200 kg 1350) 

148 
300 kg 1650 

157 
500 ha 1800 

178 
1000 kg 2000 

200 
TABLE 31 
Leading Dimensions of Beani. Class ( 

(Dutch end Type) 
Capacity Length Depth an Thickness 

between the centre of plalo at 
end 

Noininal) the centie 
hile-edges 

knilc 
(Nominal) 

edgc 
(Nominal) 


nal) 


Ām 
IoT 


T 


ភាព 


n12 


im 


70 


95 


nin 


inni 


110 


100 % 


35 


4 


Division Deouaidotoj 


I mNNN 


mm) 
150 
200 
300 


120 


2008 


40 


135 


500 g 
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350 


kg 
2 kg 
15 kg 
10 kg 
20 kg 
50 kg 
100 kg 
200 kg 


400 
450 
450 
61X 
750 
900 


Ilic 11123inun efror atwypoint shall uot escetu 
the value of die one half-sul -division ofic projection 
scale, if no vernier or micrometer scale is provided 
or two divisions of the vernier or nricrometer scale. 

3. Cinsistency of performancs - TenC u live 
Teildings shall he moved by releasing and arres!in . 
the balance iu the unloaded condition followed by 
mother ten readings when the balance is in fully 
loaded condition . The standard deviation froin the 
incan of the rest point shall be calculated separately 
for each condition , which in no case . shall crcccd 
half the division of the projection scale if 110 vernier 
or micrometer scale is provided or two divisions of 
the vernier or micronicter scale . 

Part 111- Counter Machines 


900 


120 
133 
142 
192 


300 kg 


500 kg 
1000 kg 


1050 
1350 
1650 


203 


h 


TABLE AJ 
Leading Dimensions of Beam , Class D 
Capacity Length Depth at Thickness 

between the centre of plate 
the end (nominal) or the 
kuiſe- edges 

centre 
(nominal) 

( nominal) 
D 


1. Defiylion 

A counter machine is all cqual arm weighing 
instrument of capacity not exceeding 30 kg .. the panis 
of which are above the beam , Figure sp illustrates 
u typical counter machinc. 


וונת 


ܟ 


ܟ 


104 


3ܟ 


mm 

mni 
Swan - neck with Fix Flat Hooks 

550 
600 

80 
750 
90 ) 

110 
1200 
1350 

148 
1650 154 

18 
With detachable Flat Hooks 
1800 

178 
2000 200 

32 


2. Capaciues 

The machines may be of the following maximum 
capacities : 

500 g , 1 kg, kg , 3 kg , 5 ky, 101.8 , 75 ks , 20 k 
25 kg , 30 kg , und 50 kg . 

3. General Requirements 

(uu When the hcam of hody has two sides, they 
shull by : Connecto further by mol less Url Hus 
crosob :ars. The supports for the pains shall be of 
o suitable rigid structure such as cross members 
strengthened by straps. Central picces or forks 
shall be fixed so that they ure not twisted or dis 
Jucated . 


100 


1. : 


ܕ 


ܟ 


200 
300 


500 


1000 


( h ) Bearing surfaces, kniſe-edges and points of 
contact of all stays, hooks ud loops shall be of hard 
steel or aggle. The kniſe-edges and bearings shall 
be so fitted as to allow the beam to move freely . 
The knife -edges shall rest upon the bearings along 
the whole length of thçir working part, 


ANNEXURE 
Tests for single pan balances 

1. Sensitiveness - The balance shall be tested for 
sensitiveness near zero , middle and extreme positoin 
of the projection scale under three conditions of 
loading nancly no loud , half load and full load. The 
balance shall be such so as to record the change in 
mass of ihe order of l sub - division of the projection 
scaic accurately with the limits of the volue equivalent 
to the Icast count of the vernier or micrometer scale 
is provided , otherwise within half a division of the 
projection scale. 

2. Accuracy of projection scale - The accuracy 
of the projection scalc shall be cxamined at 10 
points of the scale under three different 
conditions of loading namely at no lond , half 
load and full load . 


(c ) A counter machine may have a balance in 
for minor adjustments. In such a case , tho I dingen 
hox shall be permanently fixed beneath the 
pap and shall be largo enough to contin Joos Willa 
rial to an mount upto one per cent din 
of the machine. No other adjusting culpritonist 
shall be used . 


- 


+ 


(d ) The pans may be made of any sukulele XX 
ial such as mild steel, stainless steel, brass or More Video 
aluminium or its alloys, procelain , onanich Siva 
stccl, glass or plastic material. They may hu oll; 
convenient shape . 
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( ). The minimum fall of the oxtremelies of the beam cither way, on counter machines shall be as follows : 


COUNTER MACHINE 
Figure - 55 P 


if thc pan hasil vertical side against the middle 
of that side, the weight being entirely on the 
weight ran , but in any position on it. . 

TABLE OK 
Scusitiveness and Maximum Permissiblc Errors 

For Counter Machines 
Verification 

Inspection 


ded 


5 


Capacity 

Minimum Fali 
500 g, 1 kg and 2 kg 

6 nim 
3kg , 5kg, 10kg, 15kg 

10mm 
20kg, 23kg and 30kg 

12mm 
50kg 

1310m 
4 . Tosts 

(a ) The machine shall bc tcsted on a horizontal 
level plano . 

(b ) Sensitiveness and Error . 
(i) The machine - shall be tested for sensitiveness 

at full load with the beam in a horizontal 
position . The addition of the weight speci 
fied in col. 2 or 4 as the case may be of 
tubbor shall cause thc pointer to have a 
displacement corresponding to the minimum 

limits specified in paragraph 3 (e). 
(U ) The error that is the weight required to bring 

the beam of the instrument 10 horizontal 
position when fully loaded with weights 
cach equal to its capacity on both pans shall 
not exceed the limits specified in cols. 3 and 

5 as the case may be of Table or 
© Shift Tost 
(i) When the goods pan is in the form of a scoop 

the counter macbiye shall be correct to the 
prescribed limits of crror if hajf the full load 
is placed against the middle of the back of 
the scoop and the other lialf at any position 

on the scoop . 
(ii) .When the goods pani is not in the form of a 

Scoopy , the counter machine shall indicate 
the samo weight within half the prescribed 
limits of error, if the centre of a load oqual 
10 hall the capacity is placed on the conds 
pun any where within a distance from thic 
centre equal to one-third of the length of the 
pan , in the direction the load is moved, or 


Capacity Sensitivc- Maximum Sensiti . Maximum 

ness when permissiblc vcness permissi. 
fully loa - crror, in when fully ble 
ded excess or louded crror in 
deficiency, 

excess or 
whicn 

defi 
fully lou 

ciency , 
whicn fully 

louded 
1 2 

3 

4 
& 1 . 5 g 2 . 2 g 4 . 5 g 4 . 5 

kg 2 .08 3 . 0 & 6 . 0 6 . 0 
2 kg 

9 ,0 g 9 ,0 g 
6 . 0 8 

12 . 0 g 
0 . 0 g 18 ,05 18 .0 
10 kg 7 . 0 g 10 . 5 21. 0 & 21 , 0 g 
15 kg 8 .08 12 . 0 8 24 . 0 24 . 0 & 

9 .08 13 . 5 g 27 . 0 & 27. 0 x 
25 ke 10 .08 15 . 0 30 . 0 30 . 0 
30 kg 11 . 0 20 . 0 & 33 . 0 40 . 0 y 
50 kg 15 . 0 30 . 0 & 45 .0 g 60 .0g 


OCO60 


4 . 5 g 


teOs 


te 


12 .05 


oor 


DO 


20abeo 


5. Sealing 

Each machine shall be provided with a plug or 
slud of soft metal on 4 conspicuous part of the bcam 
or body to receive the stamp or scal of the verification 
authority . Such a plug or stud shall be made irrc 
movable by undercutting it or by somo suitable 
method . 
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SEVILNIH SCHEDULE 
HEADING - C 


AUTOMATIC WEIGHING 
MACHINES 
1. DEFINITIONS 

(a ) Automatic Weighing Machine is a welghing 
instruinent in which a well-acting mecbunlsm effects 
un automatic feed , weighs given loads , registeres 
und totals or performe some of these functions . 

( ) Capacity of a weighing instrument (other than 
a belt conveyor weigher for which the capacity is 
stried in terms of weight per hour or weight per 
cyclo und an egg grading machino), is the maximum 
lond the instrumcat is constructed to weigh . It 
includes the wołght ropresented by tarc welght beams 
or other sinular devices, but does not include the 
weight value of any auxillary device such as a small 
boam and polso designed to detormino wolghts inter 
melato bocween graduations on the principal beam 
wbon the maximum weight value of such device 
does not exceed approximately ono percent of the 
sum of the principal weight valua . 
2 GENERAL REQUIREMENTS 

(a ) Romovablo PartsEvery romovable part of 
the machine, the removal of which would affect tho 
correctness of the machiat shall be 0 mado and 
Altted that it is securely located in its operating posi 
tion. A part shall be deemed to be readily removable 
If It is possible to remove it without the use of a fool. 


(8 ) Means of Testing-- Machines of a capacity 
exceeding 50 kg shall be provided with : 
(1) # visiblo indicator or pointer so that balance 

of the boam may be determined , 
(li) imeans to cpablo the discharge to be arrested 

to enable any load to be checkod by obser 
ration of the weigluing beam or indicator, 

anu 
( iii ) provision for removing the influence of the 

compensating moobanism from the weighing 

bean or indicator. 
(11 ) Remoto Indicating and Printing Mechanism 
An uutnniatic weighing machine may bo fitted with 
a rcinole indicating or printing mechanism . In 
machine filted with a graduatod , scalo tbe weight 
increments of the roinoto indicalor , or ticket printer 
shall not cxccod the increments of the graduated 
scalo . 

(1) Weighing Hoppers - Thc Interior su facce of 
ul weighing hoppers blyall be such as not to impede 
the ready discharge of tho wholo contents . Tho 
weighing hoppers shall be $ o constructed as to 
facilitate comploto dischargo . If necessary, by auxl 
Ilary cquipment. 

( Protection . The surfaces of all parts of the 
weighing mechanism Including tho welghing hopper 
und weights hopper or pan shall be shaped in such a 
mannur or suitably protocted in such a msanot as to 
minimise the accumulation of dust or material on 
such purts. 
3. TEST FOR ACCURACY 

(a ) Mcthod of Testing - Avory automatio weigh 
ing machine shall bo tostod by talkiag Any 20 consocu 
tivo loads weighed by the machine and rowaighios 
the same loads on another weighing machino, pro 
vided that, if tho Inspector thtaks At bo may so weigh 
and cowoigt more than 20 separate loads of which 
aby 20 separue consecutive loads may be treated 
af test loads. 

(b ) In any case where the testing procedurt spen 
dified at 4 (a ) is not practicable, the machine may be 
tested by 
(1) testing the accuracy of the vialblo Indicator 

or polnter by directly applying to the machino 

tho appropriate standard welghts, and 
( II) testing the accuracy of any 20 coquocutivo 

loads woighod in the weighing hopper by 
reforence to the visible indicator or pointer. 


(b ) Adjustlay Mechanism - Any adjustable part 
or suechanism shall bo bocurod or protected so that 
it shall not be pousible to alter it without the uso of 
a tool or to accidentally put it out of order during 
normal working 

(c) Manual Controls Where a manual . control 
is Atted to operate the discharge of the load , it shall 
be inoperable when the weighing machine is in action . 

(1) Interlocking Mochaniam - The machine shall 
have such construction that the feed of material to 
the weighing hopper and discharge of material from 
It shall be imponsible simultaneously . 

( c ) Compciuating Machanism -Where an auto 
matio weighing machine is fitted with mochanism 
lo cumpensato for material in tight after the feed has 
stopped , this device shall liavo A fango of adjustment 
suflicient for any load of any material which the 
machlac is designed to welgh . 

Residuo weighing Attachment - Attachments 
for ascertaining the weight of part loads or residuos 
shall liave the same weighing capacity as that of the 
machino of which they form part. 
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( c) Tho acouracy or an automatio weighing 
machino shall bo tostod by roweighing a total text 
· load equa to not lon than forty times the maximum 

load , for--which it la dosignod , on another lastrumont 
(tha abcuracy of which has been previously verified 
by the laspector ). The total text load shall be built 
up from individual loads varying from the maximum 
load marked on the machine to the maximum 
Where this tout is not practicable the machine shall 
bo tasted by the application of standard weights . 


50 kg 
100 kg 
150 ks 
200 kg 
2.50 kg 


408 
60 g 


708 


80 
100 g 


1608 


300 kg 
500 kg 
1000 
1 som 
2000 m 


360 
450 $ 


4 . MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR 

Whon tooted by the application of standard 
weights the maximum permissiblo error of the indi 
cator shall be as given in Tablo OL 

(1 ) When tested by roweighing of loads . 
(a ) Meshloos aot cacooding 5 kg apacity 0 . 5 

porcent, in axcess only , of the purported 
weights of cach test load , provided that, 
where in the opinion of tho Inspectos the 
maxlqum unit weight of the product makes it 
desirablo, in any tost load which exceeds 
0 . 5 poroont in oxcess of the purported weight 
of the cost lond , the single piece or itom 
Which appears to bo the largest single piece 
or item in that test load shall be removed , 
and the test load than towcighed . Such 
test load shall not then excoed 0 . 9 percent 
in arcess of tho purported weight of tho test 

load . 
(b ) Machines exceeding 5 kg capacity 0 . 5 per 

cent in excess or deficioncy , of the purported 

weight of each test lond . 
(c) Machines used only for the weighing of 

grain0 . 25 perocat, in excess or dofloloncy , 
of the purported walght of each test load . 


5. MARKING 
(1 ) Maximum and Mlalmum Loads - Evory auton 

matic weighing machloe shall be marked clo 
arly in letters of uniform size of a minimum 
height of approximately 5 mm with tho 
maximum and minimum loads it is dosigaod 

to weigha . 
(6 ) Maximum operating Spood - Every automatic 

weighing machino shall be marked with the 
maximum spood (output per hour ) at which 

it is designed to operato . 
( ) Type of Commodity - In addition to the mark 

ing shown in 5 (b ) the machine may be marked 
with information of tho type of commodities 

which it is designed to weigh . 
(d) Romovablo parts.- - Every roadily romovable 

part of a machine, the removal of which 
would affoct the correctness of operation 
of the maching , shall bo gumborod or other 
wiso idenrified with the machina to which 

It belongs. - 
(c ) Loosc Countorpoisel. Where loos weights 

are used as a counterpoise they shall be clearly 
and indelibly marked with their equivalent 
weight and aumbered to identify thom with 
the macblad to which they belong " 

[F. No , WM -9(10 )/98 ] 

RAJIV SRIVASTAVA , Addi. Secy. 
Foot Note: The Principle Rulos were notified 
vide GSR 619 ( E ), dated 1 July , 1987 
and subsequently amended vide 


TABLE 4 L 
MAXIMUM PERMISSIBLE ERROR OF 

INDICATOR 
( Clause 4 ) 


Capacity of 
Machino 


Maximum permissiblo 
error, in excess or in deficiency 
who fully loaded 


1 kg 
2 kg 


45 


3 kg 
5 kg 
10 kg 
15 kg 
20 kg 
25 kg 


1:GSR 354 (E ), dated 15.7 .91 
2 .GSR 681(E ), dated 20 July , 1992 
3 .GSR 27 (E ), dated 223. 01. 1997 
4 .GSR 629 (E ), datod 29 . 10 . 1997 


10 
15 g 
20 g 
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